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焊钉（栓钉）焊接工程检验批质量验收记录表

GB50205—2001      

  （Ⅱ） 
                                                                        010901□□  

                                                                         020401□□                                                    
	单位（子单位）工程名称
	

	分部（子分部）工程名称
	
	验收部位
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	分包单位
	
	分包项目经理
	

	施工执行标准名称及编号
	

	施工质量验收规范的规定
	施工单位检查评定记录
	监理（建设）单位验收记录

	主控项目
	1
	焊接材料品种规格
	第4.3.1条
	
	

	
	2
	焊接材料复验
	第4.3.2条
	
	

	
	3
	焊接工艺评定
	第5.3.1条
	
	

	
	4
	焊后弯曲试验
	第5.3.2条
	
	

	一

般项目
	1
	焊钉和瓷环尺寸
	第4.3.3条
	
	

	
	2
	焊脚外观质量
	第5.3.3条
	
	

	施工单位检查评定结果
	专业工长（施工员）
	
	施工班组长
	

	
	项目专业质量检查员：                      年     月    日

	监理（建设）单位验收结论
	专业监理工程师：

（建设单位项目专业技术负责人）            年     月    日


说  明

(Ⅱ)

010901

020401

主控项目：

1、焊接材料的品种、规格、性能，符合产品标准和设计要求。

   检查产品质量合格证明文件、中文标志和检验报告。

2、重要结构用焊接材料抽样复验结果符合产品标准和设计要求。

   检查复验报告。

3、施工单位对其采用的焊钉和钢材焊接应进行焊接工艺评定，其结果应符合设计要求和国家现行有关标准的规定。瓷环应按其产品说明书进行烘焙。

   检查焊接工艺评定报告和烘焙记录。

4、焊钉焊接后应进行弯曲试验检查，其焊缝和热影响区不应有肉眼可见的裂纹。

   焊钉弯曲30°后用角尺检查和观察检查。

一般项目：

1、焊钉及焊接瓷环的规格、尺寸及偏差应符合《圆柱头焊钉》GB10433中的规定。

   用钢尺量和游标卡尺量测。

2、焊钉根部焊脚应均匀，焊脚立面的局部未熔合或不足360°的焊脚应进行修补。

   观察检查。
报名咨询电话：010-82326699　免费热线：4008105999　
咨询时间：全天24小时服务（周六、周日及节假日不休息）
                                                                                       1 

