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	单位（子单位）工程名称
	

	分部（子分部）工程名称
	
	验收部位
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	分包单位
	
	分包项目经理
	

	施工执行标准名称及编号
	

	施工质量验收规范的规定
	施工单位检查评定记录
	监理（建设）单位验收记录

	主控项目
	1
	材料品种、规格
	第4.5.1,4.6.1,4.7.1条
	
	

	
	2
	螺栓球加工
	第7.5.1条，

第4.6.2条
	
	

	
	3
	焊接球加工
	第7.5.2条，

第4.5.2条
	
	

	
	4
	封板、锥头套筒
	第4.7.2条
	
	

	
	5
	制孔
	第7.6.1条
	
	

	一

般项目
	1
	材料规格尺寸
	第4.2.3条和第4.2.4条第4.2.5条
	
	

	
	2
	螺栓球加工精度
	第7.5.3,4.6.3,4.6.4条
	
	

	
	3
	焊接球加工精度
	第7.5.4,4.5.3,4.5.4条
	
	

	
	4
	管件加工精度
	第7.5.5条
	
	

	施工单位检查评定结果
	专业工长（施工员）
	
	施工班组长
	

	
	项目专业质量检查员：                      年     月    日

	监理（建设）单位验收结论
	专业监理工程师：

（建设单位项目专业技术负责人）            年     月    日
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主控项目：

1、 焊接球、螺栓球、封板、锥头、套筒及其制造所用材料的品种、规格、性能符合产品标准和设计要求。

检查质量合格证明文件，中文标志及检验报告。

2、 螺栓球成型后，不应有裂纹、褶皱、过烧。

10倍放大镜观察检查或表面探伤。

3、 钢板压成半圆球后，不应有裂纹、褶皱；焊接球其对接坡口应采用机械加工，对接焊缝表面应打磨平整。焊接缝应进行无损检验，其质量符合设计要求，当设计无要求时，应符合二级焊缝标准。

    10倍放大镜观察检查表面探伤或超声波探伤检查。

4、 封板、锥头、套筒外观不得有裂纹、过烧及氧化皮。

    放大镜观察和表面探伤检查。

5、 A、B级螺栓孔（Ⅰ类孔）应具有Hl2的精度，孔壁表面粗糙度Ra不应大于12.5μm。其孔径的允许偏差应符合规范表7.6.1-1的规定。C级螺栓孔（Ⅱ类孔），孔壁表面粗糙度Ra不应大于25βm，其允许偏差应符合规范表7.6.1-2的规定。

用游标卡尺或孔径量规检查。

一般项目：

1、钢板厚度和型钢规格尺寸允许偏差符合产品标准规定。

   尺量检查或游标卡尺量测。

2、钢材表面质量，符合有关产品规定，同时应符合：

  （1）锈蚀、麻点或划痕等其深度不大于厚度允许偏差的1/2。

（2）锈蚀符合《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》GB8923C级及C级以上。

（3）钢材端边或断口处不应有分层、夹渣等缺陷。

观察检查。

3、螺栓球加工的允许偏差符合规范表7.5.3的规定。螺栓球螺纹尺寸符合《普通螺纹基本

尺寸》GB196粗牙螺纹的规定。螺纹公差符合《普通螺纹公差与配合》GBl97 6H级精度的规定。

    卡尺、游标卡尺、分度头、百分表、百分表V型块及标准螺纹规检查。

4、 焊接球表面无明显波纹及局部凹凸不平＞1.5mm。焊接球的直径、圆度、壁厚减薄量及

允许偏差符合规范表7.5.4的规定。

卡尺、游标卡尺、测厚仪及套模检查。

5、 钢网架（桁架）用钢管杆件加工允许偏差。长度为±1.0mm；端面对管轴的垂直度0.005r；管口曲线为1.0mm。

钢尺、百分表、百分表V型块、套模及游标卡尺。
报名咨询电话：010-82326699　免费热线：4008105999　
咨询时间：全天24小时服务（周六、周日及节假日不休息）
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