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	单位（子单位）工程名称
	

	分部（子分部）工程名称
	
	验收部位
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	分包单位
	
	分包项目经理
	

	施工执行标准名称及编号
	

	施工质量验收规范的规定
	施工单位检查评定记录
	监理（建设）单位验收记录

	主控项目
	1
	木门窗品种、规格、安装方向安装
	第5.2.8条
	
	

	
	2
	木门窗安装牢固
	第5.2.9条
	
	

	
	3
	木门窗扇安装
	第5.2.10条
	
	

	
	4
	门窗配件安装 
	第5.2.11条
	
	

	一

般项目
	1
	缝隙嵌填饮料
	第5.2.15条
	
	

	
	2
	批水、盖口条等细部
	第5.2.16条
	
	

	
	3
安装留缝限值及允许偏差(mm)
	项目
	留缝限值(mm)
	允许偏差(mm)
	实测值（mm）
	

	
	
	
	普通
	高级
	普通
	高级
	
	

	
	
	门窗槽口对角线长度差
	—
	—
	3
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	门窗框的正、侧面垂直度
	—
	—
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	框与扇、扇与扇接缝高低差
	—
	—
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	门窗扇对口缝 
	1～2.5
	1.5～2
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	工业厂房双扇大门对口缝
	2～5
	—
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	门窗扇与上框间留缝
	1～2
	1～1.5
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	门窗扇与侧框间留缝
	1～2.5
	1～1.5
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	窗扇与下框间留缝 
	2～3
	2～2.5
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	门扇与下框间留缝
	3～5
	3～4
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	双层门窗内外框间距
	—
	—
	4
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	无下框时门扇与地面间留缝
	外门
	4～7
	5～6
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	内门
	5～8
	6～7
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	卫生间门
	8～12
	8～10
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	厂房大门
	10～20
	—
	—
	—
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	施工单位检查评定结果
	专业工长（施工员）
	
	施工班组长
	

	
	项目专业质量检查员：                      年     月    日

	监理（建设）单位验收结论
	专业监理工程师：

（建设单位项目专业技术负责人）            年     月    日
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主控项目

1、木门窗的品种、类型、规格、开启方向、安装位置及连接方式应符合设计要求。

   观察和尺量检查。

2、木门窗框的安装必须牢固。预埋木砖的防腐处理、木门窗框固定点的数量、位置及固定方法应符合设计要求。

   观察和手扳检查。

3、木门窗扇必须安装牢固，并应开关灵活，关闭严密，无倒翘。

   观察、开启、关闭和手扳检查。

4、木门窗配件的型号、规格、数量应符合设计要求，安装应牢固，位置应正确，功能应满足使用要求。

   观察、开启、关闭和手扳检查。

一般项目

1、木门窗与墙体间缝隙的填嵌材料应符合设计要求，填嵌应饱满。寒冷地区外门窗（或门窗框）与砌体间的空隙应填充保温材料。

   轻敲门窗框检查；检查隐蔽工程验收记录和施工记录。

2、木门窗批水、盖口条、压缝条、密封条的安装应顺直，与门窗结合应牢固、严

密。

   观察和手扳检查。

3、安装留缝隙值及允许偏差符合下表规定。

	项次
	项目
	留缝限值(mm)
	允许偏差值(mm)
	检验方法

	
	
	普通
	高级
	普通
	高级
	

	1
	门窗槽口对角线长度差
	—
	—
	3
	2
	用钢尺检查

	2
	门窗框的正、侧面垂直度
	—
	—
	2
	1
	用1m垂直检测尺检查

	3
	框与扇、扇与扇接缝高低差
	—
	—
	2
	1
	用钢直尺和塞尺检查

	4
	门窗扇对口缝
	1～2.5
	1.5～2
	—
	—
	用塞尺检查

	5
	工业厂房双扇大门对口缝
	2～5
	—
	—
	—
	

	6
	门窗扇与上框间留缝
	1～2
	1～1.5
	—
	—
	

	7
	门窗扇与侧框间留缝
	1～2.5
	1～1.5
	—
	—
	

	8
	窗扇与下框间留缝
	2～3
	2～2.5
	—
	—
	

	9
	门扇与下框间留缝
	3～5
	3～4
	—
	—
	

	10
	双层门窗内外框间距
	—
	—
	4
	3
	用钢尺检查

	11
	无下框时门扇与地面间留缝
	外门
	4～7
	5～6
	—
	—
	用塞尺检查

	
	
	内门
	5～8
	6～7
	—
	—
	

	
	
	卫生间门
	8～12
	8～10
	—
	—
	

	
	
	厂房大门
	10～20
	—
	—
	—
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